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Dokumentacja Techniczna

1. Kotłownia zautomatyzowana – opis ogólny:
Kotłownie zautomatyzowane to kotłownie z kotłami automatycznymi, opalanymi pelletami drzewnymi o średnicy 6 i 8 mm.
2. Dane techniczne kotła automatycznego:
- moc znamionowa min 150 kW

- zakres mocy od 45 kW – 150 kW

- współczynnik sprawności dla mocy znamionowej min – 91,0 %

- temperatura spalin 140 – 200 0C

- pojemność wodna min 450 l

- współczynnik obciążenia cieplnego komory spalania min 3 l/kW

- klasa kotła: 5
- dopuszczalne ciśnienie robocze 3 bar

- max. temperatura zasilania 95 0C
- emisja spalin przy 13% nadmiarze tlenu przy spalaniu pellet: max CO – 12 mg/m3, pył – 15 mg/m3. Parametry potwierdzone badaniami przez niezależną instytucję. 
- wzmocniony chłodzony powietrzem schodkowy ruchomy ruszt do spalania biomasy. Rusztowiny powinny wykonywać w poziomie ruch posuwisto zwrotny usuwając popiół do popielnika.
Ponadto kocioł powinien spełnia następujące wymogi:

- wymiennik ciepła zbudowany z płaskich powierzchni z automatycznym systemem czyszczenia; 
- stała wydajność dzięki chłodzonym powietrzem ruchomym rusztem schodkowym. Ruszt wykonany ze stali odpornej na paliwa o dużej zawartości wilgoci i paliw zawierających m.in. chlor;
- możliwość montażu palnika gazowego;
- śluza komorowa pełniąca szereg funkcji, tj. zabezpieczenie p. poż. podawanego paliwa, odcięcie komory spalania od komory podajników;
-  kocioł wyposażony w zintegrowany automatyczny system odpopielania składający się               z dwóch zewnętrznych pojemników na popiół o poj. min 50 l;
- możliwość regulacji powietrza pierwotnego i wtórnego oraz układu dozowania paliwa za pomocą mechanizmów nastawnych; 

- zintegrowane sterowanie procesem spalania z wykorzystaniem czujnika spalin i za pomocą sondy Lambda;
- korpus kotła wykonany ze stali o grubości min 5 mm;
- izolacja kotła min. 10 cm;
- wbudowana wewnątrz chłodnica bezpieczeństwa umożliwiająca pracę w układzie hydraulicznym zamkniętym;
- pojemność wodna kotła nie mniejsza niż 450 litrów;
- automatyczny system odpopielania;
- płynnie regulowana moc kotła w zakresie  30-100% mocy;
- funkcja zdalnego monitoringu pracy instalacji za pomocą modułu GSM, jak i możliwość zdalnego systemu powiadomienia o usterkach za pomocą modułu GSM;
- automatyczny zapłon;
- automatyczny system czyszczenia powierzchni wymienników ciepła;
- automatyczny system odpopielania;
- zintegrowane zarządzanie systemem akumulacji ciepła;
- obiegi grzewcze sterowane są  poprzez regulator;
- system podawania paliwa;

Automatyka kotła powinna być kompatybilna ze zdalnym systemem monitoringu, nadzoru i regulacji serwisowej działającego we wspólnym programie komputerowym z innymi kotłami automatycznymi na biomasę zastosowanymi w obiektach samorządowych.
3. Opis działania technologii:
Sam proces spalania w kotle powinien być ściśle kontrolowany i sterowany przez sondę Lambda poprzez automatyczną regulację proporcji powietrza pierwotnego i wtórnego oraz sterowanie pracą wentylatora głównego.


Nad bezpieczeństwem pracy kotła powinien czuwać łańcuch zabezpieczeń w skład którego wchodzą następujące elementy:

· czujnik poziomu wody w instalacji,

· czujnik przepełnienia podajnika PSS,

· czujnik przeciążenia silnika podajnika TBZ 80,

· czujnik STB,

· czujnik krańcowy przy drzwiach magazynu paliwa,

· wyłącznik awaryjny,

· uszkodzenie sondy Lambda.

 W pracach instalatorskich wymagane jest zasilenie szafy sterującej prądem trójfazowym ~400 V, poprzez zabezpieczenie 25 A, o mocy elektrycznej odpowiadającej mocy zainstalowanych odbiorników (ok. 4-5 kW).
Wyodrębniony powinien być jeden niezależny magazyn paliwa o pojemności składowania nawet jednorazowo ok. 18 m3. W magazynach należy zastosować system dystrybucji paliwa w postaci podajnika ślimakowego z nagarniaczem piórowym  o średnicy  min.3m  z silnikiem o mocy min. 0,75 kW. Nagarniacz powinien być zamontowany zostanie w pozycji poziomej w celu maksymalnego wykorzystania objętości magazynu paliwa. Układ chroniony powinien być zabezpieczeniem termicznym uniemożliwiającym wypływ płomienia z komory spalania do układu podawania. Całość powinna pracować w pełni zautomatyzowany sposób. Maksymalna wysokość zasypu pellet do  min. 3 m. 
Magazyn napełniany będzie automatycznie bezpośrednio w sposób pneumatyczny                  z autocysterny.
Podajnik TBZ 80

kompletne układy podawania paliwa powinny obejmować również urządzenie bezpośrednio podające pellet na ruszt kotła - jest to podajnik komorowy TBZ 80.

Kompletne urządzenie, jakim jest podajnik TBZ 80, powinien składać się z dwóch podstawowych części:

· zaworu komorowego,

· transportera ślimakowego.

Dzięki zaworowi komorowemu, komora spalania kotła jest odcięta od układu transportu i magazynowania paliwa. We współpracy z zaworem termostatycznym uruchamiającym strumień wody gaśniczej pod wpływem podwyższonej temperatury, stanowi to pewne i sprawdzone zabezpieczenie przed możliwością cofnięcia się płomienia z rusztu do transportera.
4. System akumulacji ciepła:
W układzie hydraulicznym powinien być zastosowany zasobnik buforowy o poj 1500 - 2000 l. Standardowo każdy zbiornik powinien być wyposażony w min. 10 króćców przyłączeniowych przeznaczonych do podłączenia instalacji kotłowej i grzewczej o średnicy min. DN 40, 5 króćców do montażu urządzeń pomiarowych i osprzętu regulatorów i termometr DN 15. Maksymalne ciśnienie robocze 3 bar, maksymalna temperatura pracy 95°C. Wszystkie zbiorniki akumulacyjne są zabezpieczone antykorozyjnie poprzez oksydowanie. Dla zachowania odpowiedniego przepływu pomiędzy kotłami a buforem należy układ podłączyć do króćców DN 80. 
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